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Handhabung der Figurenliste

1.

2.

w

Die Figuren sind nach Anzahl Biegungen gruppiert.

(z.B. Nummer 204 = 2 Biegungen).

Innerhalb dieser Gruppierung sind die Figuren nach dem Bearbeitungsgrad geordnet.
Die Bearbeitungsgrade sind: Bearbeitungsgrad 1, Bearbeitungsgrad 2, Bearbeitungsgrad S.
Nicht aufgefuhrte Figuren werden nach Aufwand verrechnet.

Abbiegungen mit einem Biegerollendurchmesser d1 sind vom Ingenieur auf der Beton-
stahlliste speziell zu bezeichnen.

Masse, welche von der Mass- und Langentoleranz gemass SIA abweichen, miissen vom
Ingenieur auf der Betonstahlliste speziell mit einem Rechteck umrahmt werden (z.B.[796)).
Sofern bei geschlossenen Bligeln die Schenkellange weniger als 21 cm betragt, wird die
Figur nach Aufwand verrechnet.

Utilisation de la liste des figures de faconnage

1.

2.

w

Les figures sont groupées selon le nombre de pliage

(Par exemple numéro 204 = 2 plis).

Au sein de ces groupes, les figures sont classées selon le degré de faconnage.
Les degrés de fagonnage sont: degré de faconnage 1, degré de fagonnage 2,
degré de fagconnage S.

. Les figures non représentées sont facturées selon les temps réels.
. Les fagconnages avec un diamétre de galet de pliage d1 sont a indiquer spécialement par

I'ingénieur sur la liste d’armature.

. Les dimensions qui s’écartent de la tolérance SIA, en longueur et en tolérance, doivent

étre encadrées par l'ingénieur (par ex.[796)).

. Dans le cas d'étriers fermés, si la longueur de pliage est inférieure a 21 cm, la figure sera

facturée selon les temps réels.

Applicazione della lista figure

1.

2.

Le figure sono raggruppate secondo il numero di piegature

(per esempio: numero 204 = 2 piegature).

All'interno di questi gruppi, le figure sono ordinate secondo il grado di lavorazione.
| gradi di lavorazione sono: grado di lavorazione 1, grado di lavorazione 2, grado di
lavorazione S.

. Figure non elencate verranno fatturate a regia.
. Piegature con un raggio di diametro d1 devono essere messe in risalto sulla lista di

taglio, da parte dell'ingegnere.

. Misure e tolleranze sulle lunghezze in deroga alle norme SIA, devono essere segnalate

dall'ingegnere sulla lista di taglio, incorniciando la posizione (p.e.[796]).

. Le staffe chiuse, con un lato piu piccolo di 21 cm, verranno fatturate a regia.
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Bearbeitungsgrad 1
Degré de faconnage 1
Grado di lavorazione 1
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Bearbeitungsgrad 1
Degré de fagonnage 1
Grado di lavorazione 1
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Bearbeitungsgrad 2
Degré de fagonnage 2
Grado di lavorazione 2
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Bearbeitungsgrad S
Degré de fagonnage S
Grado di lavorazione S
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Bearbeitungsgrad 2
Degré de fagonnage 2
Grado di lavorazione 2

Bearbeitungsgrad S
Degré de fagonnage S
Grado di lavorazione S
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Bearbeitungsgrad 1
Degré de fagonnage 1
Grado di lavorazione 1
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43 432 433

43 435 436

10
L
S\
A

[E] 1.4.2005

43 438 439

44 441 44

“CAT -

L
L
S
AW

7




W) 1909/
ARV
@gﬁy:@ﬁm



470

Bearbeitungsgrad S
Degré de faconnage S
Grado di lavorazione S
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Degré de fagonnage 1
Grado di lavorazione 1
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Degré de fagonnage 2
Grado di lavorazione 2
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Bearbeitungsgrad S
Degré de fagonnage S
Grado di lavorazione S
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Degré de faconnage S
Grado di lavorazione S
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Bearbeitungsgrad S
Degré de fagonnage S
Grado di lavorazione S
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Degré de fagonnage S
Grado di lavorazione S
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Degré de faconnage S
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